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  Волочением называется способ обработки металла давлением, при 
котором заготовка постоянного сечения протягивается через канал 
волочильного инструмента – волоки, принимая форму и размер наименьшего 
сечения канала. 

  В данной работе был проведен анализ напряженного состояния 
материала в очаге деформации. Процесс непрерывного волочения 
характеризуется изменяющейся схемой напряженного состояния материала в 
очаге деформации. Так, часть прутка, задаваемая в волоку испытывает 
всесторонне напряжение сжатия. Часть прутка, находящаяся в очаге 
деформации, может подвергаться или обычному волочению, или волочения с 
натяжением, либо с подпором. Выходной конец прутка подвергается 
обычному волочению, т.е. воздействию двух сжимающих и одного 
растягивающего напряжения. 
  

     
  Рис.1. Схема напряженного состояния в           Рис.2. Схема напряженного 
состояния в 
очаге  деформации при волочении                       очаге деформации при 
проталкивании 
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  Уравнение равновесия сил, действующих на выделенный в очаге 
деформации бесконечно малый элемент сечения прутка и проекции их на ось 
Х: 

Волочение: 

 
Проталкивание: 

 
  Решая эти уравнения, находим отношение напряжения волочения к 

напряжению проталкивания: 
 

 
 - площадь прутка до и после волочения 

(соответственно).  μ – коэффициент трения. 
  Данное отношение должно стремиться к единице, что достигается, 

главным образом, уменьшением коэффициента трения. При приближении 
отношения напряжений проталкивания и волочения к единице улучшается 
структура и механические свойства металла. 

  В результате проведенных теоретических и экспериментальных 
исследований был разработан узел волок для непрерывного волочения 
калиброванных прутков в условиях уменьшенных напряжений 
проталкивания за счет снижения коэффициента трения. 
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