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В настоящее время одной из главных проблем обеспечения качества 
магистральных трубопроводов (МТ) является выявление расслоений металла на торцах 
труб. Наличие подобных дефектов является концентратором напряжений, которые 
вызывают рост трещин, а они в свою очередь способствуют разрушению трубопровода. 
В связи с этим возникла необходимость неразрушающего контроля торцов труб в 
процессе производства. 

В данной работе произведен выбор метода выявления расслоений на торцевой 
поверхности магистральных труб. Определены параметры автоматического 
магнитопорошкового контроля. В целях повышения выявляемости дефектов и 
снижения стоимости контроля   внесены предложения по выбору марки стали из ряда 
возможных. Проведен анализ величины напряженностей приложенного магнитного 
поля с учетом класса прочности сталей. Предложена рекомендация для дальнейшей 
работы.  
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