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Для определения качества клеевого соединения сделана попытка выявить 
зависимость между емкостью и сопротивлением и качеством соединения. Для опыта были 
взяты две стальные пластинки, которые соединялись между собой пластилином 
(пластилин полностью покрывал поверхность пластин). К пластинам припаяны провода 
для удобства снятий показаний прибора (примем, что на всей поверхности пластин 
емкость одинакова). Емкость измерялась при помощи измерителя иммитанса RLC 
Е7-22. 
 

 
Рис.1. Схема измерения 

 
Перед измерением емкости была измерена толщина слоя пластилина. Измерение 

проводилось с помощью электронного микрометра. Значение толщины равно h=1,87 мм. 
 

 
 

Рис.2. Измерения емкости. СКО = 0,292. Среднее значение емкости: 33,2 пФ 
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Возьмем расчет площади соединения из классической формулы емкости плоского 

конденсатора: 0S
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При этом, расчетное значение площади S=1,71*10-3м2. 
Относительная погрешность измерения площади контакта не превышает величину 

0,6%, что на порядок точнее существующих средств неразрушающего контроля, 
встраиваемых в автоматизированные линии. Такая погрешность измерения обеспечивает 
точность измерения дефекта клеевого шва в пределах +(5-10)мм2. 

Результаты могут быть использованы при контроле качества клеевого шва могут 
быть использован на автоматических линиях производства изделий машиностроения. 
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