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В современном машиностроении важная роль отводится материалам, 

обладающим повышенным комплексом механических характеристик. 

Бериллиевая бронза – уникальный материал, весьма специфичный, 

отличающийся от других медных сплавов. Специфика данного сплава 

обусловлена содержащимся в нем бериллии (Ве). 

 

В данной работе рассмотрены основные свойства материала, 

выделены перспективные  области применения.  В связи с тем, что деталь 

типа стакан зачастую служит полуфабрикатом для производства изделий, в 

целях конкретизации технологии, сравнения с существующей, выбрана 

деталь – втулка подшипника скольжения опоры шарошки бурового долота. 

Данная деталь должна соответствовать ГОСТ 29201-91 Подшипники 

скольжения. Втулки из медных сплавов.  

После тщательного анализа свойств материала БрБ2 разработаны 

режимы термообработки, позволяющие снизить  прочность и повысить 

пластичность, предельное формоизменение.  

В рамках работы проведено исследование по выбору схемы 

деформирования – выдавливания с активными силами трения.  

Определены силовые параметры технологических операций,  подобрано 

оборудование ПАСТ РПГ 37 силой 5,6 МН. Для выбранного оборудования 

спроектирован инструмент. Результатом данной работы является 

технологическая карта процесса изготовления детали типа втулка. 

Сделанные выводы позволяют оценить новизну, значимость и 

основные преимущества разработанной технологии. 
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