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     Целью настоящей работы является выявления особенностей процесса 

кристаллизации, формирование структуры и физико-механических свойств 

высокопрочного чугуна в массивных отливках. Работа выполнена с привлечением 

современных способов и и методов решения поставленных задач. Модифицирование 

чугуна проводилась методом «МДС-процесса», который является современной 

разновидностью «Сэндвич-процесса». Исследование микроструктуры чугуна 

проводили с помощью количественного анализатора, последующей статистической 

обработкой результатов. по методике Г.Ф.Баландина произведен расчет 

продолжительности затвердевания высокопрочного чугуна. В результате исследований 

выявлены закономерности структурообразования в массивных толстостенных 

отливках. Установлены зависимости продолжительности затвердевания чугуна от 

толщины стенки отливок. Предложен критерий оценки форм графитовых включений в 

массивных отливках. Установлены механизмы образования неправильных форм 

графитовых включений. Получены зависимости и выявлены особенности 

металлической матрицы чугуна. Установлено, что при толщине стенки свыше 200мм 

количество перлита в центре отливки увеличивается. Получены зависимости основных 

характеристик морфологии графита  от толщины стенки отливок. 
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