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В работе рассмотрена технология автоматической сварки стыкового 
соединения магистрального трубопровода. Проанализированы 
технологические возмущения, влияющие на процесс автоматической 
сварки в полевых условиях. Установлено, что существующая технология 
не позволяет в полной мере их компенсировать. Для обеспечения высокого 
качества сварного соединения и повышения срока эксплуатации 
трубопровода предложена технология импульсно-дуговой сварки. На базе 
этой технологии построена система слежения за стыком, система 
автоматической стабилизации среднего напряжения на дуге. 

Предложено использование видеокамеры для дистанционного 
наблюдения за процессом сварки. Найдена зависимость глубины 
проплавления кромки разделки от позиционирования электрода и 
технологических параметров процесса. Сделана корректирующая 
характеристика.  
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