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Рациональным способом выполнения стыковых швов является 
односторонняя однопроходная сварка. Ограниченность сил 
поверхностного натяжения, удерживающих жидкий металл сварочной 
ванны, а также необходимость получения шва с нулевой выпуклостью 
корня, заставляют применять способы удержания сварочной ванны. 

Наиболее простым способом регулирования массовых сил в 
сварочной ванне является создание массовых электромагнитных сил в 
жидком металле от поперечного магнитного поля, взаимодействующего с 
растекающимся сварочным током. 

Проведены измерения индукции магнитного поля в рабочем зазоре 
четырехполюсной магнитной системы. Для устойчивого горения дуги при 
использовании магнитного поля необходимо равенство магнитного поля 
перед дугой, полю,  вводимому в сварочную ванну. В данной работе 
проведена оценка симметричности и анализ факторов влияющих на 
измерения, произведено измерение и сравнение этих полей, а так же 
статистическая обработка результатов измерений, определена погрешность 
получаемых данных.  

Выполненные измерения магнитных полей и проведенный 
регрессионный анализ полученных данных позволяет сделать вывод о 
линейном законе распределения магнитного поля в зоне горения дуги. 
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