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В настоящее время технологии сварки все чаще находят применение 
для модифицирования поверхностей и создания рабочих слоев с 
уникальными свойствами. Например, в узлах трибосопряжений. 

В данной работе рассмотрено использование плазменно-порошковой 
наплавки для изготовления биметаллических подшипников скольжения 
паровых турбин. В таких подшипниках на стальную основу наносят 
антифрикционный сплав, обеспечивающий низкий коэффициент трения и 
высокую сопротивляемость износу. В качестве антифрикционного сплава 
используется баббит марки Б83 [1]. Традиционно баббитовый слой 
получают методом центробежного литья. Однако для этого способа 
характерен ряд проблем: ликвация легирующих элементов по толщине 
отливки, низкая адгезионная прочность, большой припуск на 
механическую подготовку, низкая усталостная прочность из-за большого 
размера фазовых составляющих [2,4]. 

Применение плазменно-порошковой наплавки позволяет получить 
слой заданной толщины, с частицами армирующей фазы, равномерно 
распределенными в матрице. Так же более высокие (по сравнению с 
литьем) скорости охлаждения способствуют формированию 
мелкодисперсной структуры, что благоприятно отражается на 
эксплуатационных свойствах баббита [3]. Удается получить наплавленный 
слой с низким участием основного металла, зона сплавления баббитового 
покрытия с основным металлом не превышает 2 мкм. 

Следующим этапом для повышения эксплуатационных свойств 
наплавленных покрытий является модифицирование баббита углеродными 
нанотрубками (УНТ). УНТ, обладая высокой дисперсностью, измельчают 
структуру сплава, повышая его механические свойства [5]. Введение УНТ 
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в состав покрытия увеличивает ресурс работы подшипника [6], снижая 
интенсивность износа на 25%. 

Таким образом, антифрикционный слой, полученный плазменно-
порошковой наплавкой с введением УНТ, обладает повышенной 
сопротивляемостью к фрикционному износу и высокими 
эксплуатационными свойствами: повышенной усталостной прочностью и 
демпфирующей способностью. Выбранный способ наплавки является 
технологичным, не чувствителен к качеству поверхности под наплавку и 
позволяет сократить количество подготовительных операций.  
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