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Главным недостатком существующих методов изготовления аморфных 
металлов является ограниченная номенклатура получаемых изделий. В связи с этим, в 
настоящее время, появляется потребность в создании установки для изготовления 
фасонных изделий из аморфных сплавов. Предполагается, что аморфные 
микоотливки из современных аморфных сплавов можно получить, создавая скорости 
охлаждения 103 - 104 К/с. В основе работы такой установки могут быть использованы 
следующие методы: 

• Охлаждение микроотливки интенсивной струей криогенной жидкости 
(жидкого азота). 

Теплообмен между стенкой формы и охлаждающей средой вследствие 
турбулизации в граничном слое носит комбинированный характер и состоит из 
охлаждения пристеночных слоев жидкости за счет интенсивного парообразования с 
теплотой испарения 5.57 Дж/моль и принудительного конвективного охлаждения  
двухфазным потоком стенки формы. Интенсивность теплообмена при конвективном 
теплообмене в жидкости характеризуется числом Нуссельта: 
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Оценка эффективного значения коэффициента теплоотдачи: 
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Для пузырькового кипения жидкого азота в состоянии насыщения при 

свободной конвекции полагают 4 2
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• Охлаждение микроотливки в холодной медной изложнице (контактный 
теплообмен). 

Для задачи контактного теплообмена большой интерес представляет вопрос 
формирования реальной площади касания и сближение при различных видах 
деформации микронеровностей. При охлаждении методом контактного теплообмена 
литейная форма будет подвергаться серьезным механическим воздействием, также 
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она должна обладать высокой теплопроводность, поэтому форму целесообразно 
изготавливать из меди. 

Относительная площадь контакта: 
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Общая тепловая проводимость контакта складывается их термической 
проводимости мест фактического контакта и термической проводимости газового 
зазора: 
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