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Детали типа “фланец” применяют как соединительный элемент труб, а так же 
для соединения вращающихся деталей. Фланцевые соединения позволяют быстро и 
удобно производить замену и ремонт основных узлов, например, трубопровода. При 
предъявлении к детали “фланец” требований повышенной твердости, износостойкости 
и прочности, назначают материал сталь 45Х. 

В настоящее время деталь получают посредством трехпереходной штамповки. На 
основе анализа существующей технологии изготовления детали “фланец”, был 
предложен один из возможных путей её улучшения – сокращение числа переходов.  

Было рассмотрено четыре варианта с различными размерами заготовки и формы 
ручья штампа для фасонированной осадки (подсадки). Один из предложенных 
способов позволяет получить изделие практически без дефектов и с относительно 
небольшой силой деформирования.  

Исследование основных операций технологического процесса проводилось с 
применением современного программного комплекса QForm 3D. 

 

 
 

Рис. 1. Деталь типа «фланец» 
 

Разработаны рекомендации по обеспечению технологического процесса. 
Приведено сравнение существующей и предлагаемой технологий штамповки. 
Разработана штамповая оснастка для изготовления детали типа «фланец». 
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