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Для изготовления паяных конструкций находит применение композиционный 
материал на основе припоя ВПр19. Композиционный материал получают методами 
гранульной металлургии: изготовление гранул основы и наполнителя их смешивание в 
определенных количествах, дегазация, брикетирование и прессование полосы или 
прутка. Получение качественного композиционного материала требует проводить 
прессование с высоким коэффициентом вытяжки, что ограничивает типоразмеры 
выпускаемых прутков и полос.  

Для получения прутка или полосы нами был опробован метод равноканального 
углового прессования (РКУП), который в последнее время широко применяется для 
получения металлов и сплавов с наноструктурой. В этом случае заготовка 
последовательно продавливается через один или несколько каналов одинакового 
поперечного сечения, пересекающихся под некоторым углом, что создает возможность 
для их повторного деформирования. 

Для проведения операции равноканального прессования нами была 
спроектирована и изготовлена опытная оснастка. Исследования проводили на брикетах 
диаметром 20мм, изготовленных из смеси гранул алюминиевого сплава 1379 и гранул 
алюминия марки АД0. Брикеты пропускали через матрицу при различных 
температурах и определяли влияние количества проходов на распределение гранул и на 
прочность брикета. Металлографические исследования проводили на оптическом 
микроскопе фирмы Nicon EPIPHOT 200. Были определены температурные режимы 
деформации и количество проходов необходимых для получения брикета 
композиционного материала с прочностью на уровне прессованной полосы с 
коэффициентом вытяжки более 8. Металлографические исследования показали, что 
гранулы технически чистого алюминия АД0 с меньшим сопротивлением 
деформированию, деформируются в большей степени чем гранулы 1379 и образуют 
каркасную структуру. В результате этого повышается прочность брикета при давлениях 
брикетирования значительно ниже, чем для гранул сплава 1379. Наполнитель в 
количестве менее 10% образует небольшие включения среди гранул основы и каркаса, 
из гранул наполнителя не образуется, а с увеличением количества наполнителя он 
распределяется равномерно по сечению брикета, образуя каркасную структуру. 

Таким образом, был получен композиционный материал по своим свойствам не 
уступающий композиционному материалу после прессования с высоким 
коэффициентом вытяжки. 
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