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В быстроразвивающихся условиях современных производств гибкость является 

одним из ключевых факторов снижения себестоимости производства. Так как размеры 

партии зачастую не велики, а качество заготовок и номенклатура требуемого 

инструмента может варьироваться, важно обладать методиками высокоэффективной 

технологической подготовки производства. Одним из факторов, обеспечивающих 

минимальную трудоемкость переналадки, является рациональный выбор режимов 

резания на токарных станках. 

Применение сменных многогранных пластин (СМП) позволяет сократить время 

на переналадку. Производитель СМП задаёт рекомендуемый диапазон режимов 

резания (скорости, глубины резания и величины подачи) для различных групп 

материалов. Однако, производитель зачастую не указывает, как именно должны, 

например, соотноситься глубина резания и подача, являются ли указанные режимы 

единственно возможными, или они могут быть расширены в угоду увеличения периода 

стойкости [1]. В связи с этим, целью работы является выявление взаимосвязи качества 

поверхности и процесса стружкообразования при использовании рекомендованных 

производителем режимов резания, так и за их пределами. 

В рамках исследования был проведён эксперимент, в результате которого 

получены данные о шероховатости поверхности для различных режимов резания. На 

основе анализа соответствующих величин был произведён расчёт отношений 

различных параметров, по которым удалось дать относительную оценку выбранным 

режимам. Качество поверхности, период стойкости инструмента и режимы резания, в 

совокупности, влияют на экономическую составляющею механической обработки [2, 

3]. Выявлена взаимосвязь между процессами стружкообразования, 

производительностью процесса и периодом стойкости инструмента. 

Геометрические параметры, в большинстве своём, являются одним из ключевых 

факторов, который позволяет оценить допустимые режимы резания. Оценка 

параметров получаемой стружки, таких как цвет [4], скрученность, склонность к 

дроблению, размер неровностей (выступов, вызванных сдвиговыми процессами 

стружкообразования), позволяет дать косвенную оценку происходящих в зоне резания 

процессов, однако, полную картину возможно увидеть только в совокупности с 

геометрическими параметрами СМП и применяемыми режимами резания [5]. 

Результаты исследования позволяют сделать вывод о том, что необходимо 

дальнейшее изучение вопросов, связанных с тем, как отношение глубины резания и 

подачи влияет на качество поверхности и параметры стружки, а так же, как именно 
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скорость резания (при выходе за рекомендованные диапазоны) влияет на процесс 

стружкодробления. 
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