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При выборе сменных многогранных пластин (СМП) у инженеров-технологов 

возникают трудности ввиду широкого ассортимента, представленного на современном 

рынке режущего инструмента. Производители дают некоторые рекомендации 

относительно области применения пластин, но они недостаточно конкретизированы, в 

них не раскрывается вопрос выбора инструментального материала. Часто такие 

рекомендации обусловлены коммерческими факторами и не учитывают влияние всех 

технологических факторов на эффективность использования пластины. Целью работы 

является анализ технологических факторов, которые желательно принимать во 

внимание при выборе материала СМП. 

Основные технологические факторы разделены на подгруппы и представлены на 

рисунке 1 [1].  

 

Часто в рекомендациях производители СМП учитывают следующие 

технологические факторы [2,3]: свойства материала заготовки, наличие и частота 

ударов на оборот при точении, технологические возможности оборудования (косвенно, 

в значениях рекомендуемых режимов резания). Реже рассматриваются такие факторы 

как жесткость технологической системы, состояние поверхностного слоя заготовки и 

равномерность припуска [4].  

Наличие СОЖ в процессе обработки очень редко учитывается производителем 

СМП в описании области применения пластин. Несмотря на это, данный фактор 

является довольно значимым. При сухой обработке резанием быстрорежущие стали и 

твердые сплавы подвергаются повышенному износу [5], поэтому более оптимальным 

выбором будет, например, самосмазывающаяся керамическая пластина [6]. В качестве 

еще одного примера приведены данные исследований [7], согласно которым состав 

СОТС оказывает влияние на силы резания, действующие на СМП. 

Оптимальный выбор материала СМП с учетом технологических факторов 

обеспечивает требуемую производительность и стойкость пластины. 

 

Рис. 1. Основные технологические факторы, влияющие на выбор материала СМП 
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