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Плазменно-порошковая наплавка является перспективным методом 

формирования антифрикционных покрытий, позволяющим получать плотные слои с 

минимальной зоной термического влияния [1]. Применительно к никелевым сплавам, 

используемым для восстановления подшипников скольжения, данный метод 

обеспечивает высокую адгезию и заданные трибологические характеристики [2]. 

Целью работы является определение диапазона изменяемых параметров (ток наплавки 

Iнапл и скорость наплавки Vнапл), при котором обеспечивается качество наплавленного 

слоя никелевого сплава. 

Экспериментальные исследования проводились на установке с источником 

питания EU TRONIC GAP 3002 AC/DC с использованием порошкового питателя EP2. В 

ходе эксперимента варьировались ток наплавки (120–150 А) и скорость наплавки (8–12 

м/ч) при постоянных остальных параметрах. По результатам визуально-измерительного 

контроля макрошлифов [3] определены зависимости ширины, выпуклости и площади 

сечения наплавленного слоя.  

Установлено, что при увеличении скорости наплавки наблюдается практически 

линейное уменьшение всех исследуемых геометрических характеристик, тогда как 

изменение тока наплавки приводит к нелинейным зависимостям, что обусловлено 

сложными тепловыми процессами в зоне наплавки. Полученные данные позволяют 

прогнозировать геометрию покрытия и могут быть использованы для оптимизации 

технологических режимов при восстановлении ответственных узлов трения [1, 3]. 
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