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В современном автомобилестроении одной из ключевых задач является 

обеспечение безопасности и долговечности энергетических установок- 

аккумуляторных батарей [1]. Батарейный отсек электромобиля или гибридного 

автомобиля подвергается значительным динамическим и вибрационным нагрузкам, а 

также требует надежной защиты при возможных авариях. В связи с этим особое 

внимание уделяется конструкциям силового каркаса, которые должны обладать 

максимальной жесткостью при минимальной массе. Как показывает практика, именно 

замкнутые профили [2] работают лучше всего в условиях сложного напряженно-

деформированного состояния, поскольку они равномерно распределяют нагрузки по 

сечению и обладают высокой устойчивостью к кручению и изгибу по сравнению с 

открытыми. 

Для производства высоконагруженных закрытых профилей, применяемых в 

силовых конструкциях автомобилей, одним из наиболее эффективных методов 

является валковая формовка. Данный метод представляет собой процесс 

последовательного деформирования листовой или рулонной заготовки в системе 

вращающихся валков, каждый из которых постепенно придает металлу заданную 

геометрию. В результате формируется изделие постоянного сечения с высокой 

точностью геометрических параметров. 

Разработан специализированный стан валковой формовки для замкнутого 

профиля, получивший обозначение C-Star – рисунок 9. В ходе исследования были 

выполнены смоделирован процесс валковой формовки, подобраны параметры процесса 

и произведен расчет основных узлов стана. Результаты показал, что предложенная 

конструкиця валкового инструмента позволяет стабильно получать профиль С-Star с 

заданными допусками, обеспечивающий требуемую ударную прочность корпуса 

батареи.  

   

 
Рисунок 1 – сечение профиля C-Star 
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