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Диверсификация производства на металлургических предприятиях требует 

освоения новых видов продукции без капитального переустройства оборудования. 

Использование трубоэлектросварочных агрегатов (ТЭСА) для выпуска гнутых 

профилей незамкнутого сечения позволяет расширить сортамент и повысить загрузку 

линий.  

Цель работы – оценка возможности производства швеллера 100×50×3 R4 на 

агрегате ТЭСА 40-133 от компании «Olimpia 80» на АО «ВМЗ». 

 

 
Рис. 1. Цветок формообразования 

 

 Для оценки возможности производства проведены исследования процесса 

формовки численными методами (моделирование КЭ), а также расчет аналитическими 

способами. 
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