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В данной статье рассмотрены основные способы изготовления компрессорных 

лопаток штамповкой на машиностроительных заводах, выделены достоинства и 
недостатки данных способов, предложен способ фасонирования заготовок при помощи 
комбинирования процессов выдавливания и высадки.  

 

 
Рис. 1. Переходы штамповки.  

 
Учитывая, что при высадке замка происходит удлинение стержневой части, 

было проведено исследование результатом которого стала формула, позволяющая 
рассчитать данное удлинение, и следовательно размеры заготовки после операции 
выдавливание, при которых обеспечивается заполнение полости штампа при высадке.   

Инструментом исследования является моделирование процесса штамповки в 
программном комплексе QForm. 

В процессе моделирования было принято решение заменить высаживаемую 
замковую часть осесимметричной и проводить моделирование в QForm 2D. 
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