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В современной ортодонтии, так же, как и при сверлении [1, 2] часто используют 

кондукторные приспособления, обеспечивающие точное позиционирование имплантатов и 

направление хирургического инструмента [2]. Технологии аддитивного производства 

позволяют изготавливать такие кондукторы с высокой степенью персонализации [3,5,7]. 

Однако точность геометрических параметров, особенно диаметра и расположения 

кондукторных отверстий, непосредственно влияет на качество последующего 

хирургического вмешательства [6]. В связи с этим, актуальным является исследование 

зависимости точности печати отверстий от их номинального размера и положения в модели. 

Целью работы является установление закономерностей формирования отверстий при 

3D-печати ортодонтических кондукторов.  

В ходе выполнения работы в пакете КОМПАС-3D разработана 3D-модель 

экспериментального кондуктора. Модель выполнена с набором отверстий различных 

номинальных диаметров и расположенных под разными углами к базовой плоскости. 

Выполнена печать образцов кондукторов из медицинского фотополимера на 3D-принтере [4] 

(рис. 1). Полученные отверстия были измерены проходными/непроходными калибрами [8]. 

 
Рисунок 1 – Образец кондуктора, напечатанный на 3D-принтере 

 

Установлены зависимости отклонений диаметра и формы отверстий от их 

номинального размера. Показано, что диаметр напечатанных отверстий отличается от 

задаваемого в программе на 0,04 мм причем это отличие увеличивается при возрастании угла 

наклона отверстия относительно базовой плоскости (рис. 2). 
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Рисунок 2 – График изменения диаметра отверстия относительно его углового 

положения 

 

Проведенные исследования позволили сделать вывод, что для гарантированного 

достижения требуемой точности диаметра отверстий в кондукторных приспособлениях 

доработать отверстия после 3D-печати лезвийным инструментом, например, развертыванием 

или зенкерованием [9, 10]. 
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