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На данный момент сварные трубы имеют высокую актуальность в современной 

промышленности и строительстве благодаря сочетанию экономической эффективности, 

технологичности и широкого спектра применения. Их востребованность подтверждается 

тем, что более 60% всех трубопроводных систем комплектуются сварными трубами. 

Технологический процесс получения сварных труб осуществляется в трех основных 

поточных участках - подготовительном, формовки и сварки (иногда выполняются как 

непрерывный процесс) и отделки. 

Одним из основных этапов производства сварных труб является процесс получения 

трубной заготовки, процесс, при котором плоская заготовка (лист, лента, штрипс) 

сворачивается в цилиндрическую форму. Эту операцию называют формовкой трубной 

заготовки. 

В зависимости от предназначения и диаметра трубы может осуществляться формовка в 

вальцах ( при производстве дуговой сваркой под слоем флюса сравнительно коротких труб 

(длиной 6 - 9 м) большого диаметра (более 426 мм) из листов), формовка трубной 

заготовки на гидравлических прессах (при массовом производстве труб большого 

диаметра (более 426 мм) из листов дуговой сваркой под слоем флюса), формовка в 

валковых станах (при производстве прямошовных и спиральношовных сварных труб 

различных типоразмеров) 

Процесс формовки может проходить как при обычной температуре металла, так и с его 

предварительным нагревом. Исходя из этого, для электросварочных процессов используют 

холодную формовку, а для печной сварки — горячую. 
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