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Цель работы — определить наиболее технологичные параметры запрессовки 

отливки, представленной на рисунке 1, исследуя заливку через разные литниковые 

системы и места впрыска. При анализе учитываются масса и объём заданной отливки, а 

также требуемый материал детали после спекания. 

 

Рис. 1 Отливка «Сектор» 

Рассмотрены три варианта литниковых систем: два с двумя разводящими 

каналами (поворот 90° и 45°), где каждый канал питает две отливки, и один с четырьмя 

каналами с поворотом 45°, где каждый питает одну отливку. Также проанализированы 

три места впрыска: первое — со стороны торца цилиндра в менее массивной части, 

второе — аналогично, но со стороны более массивной части, третье — расположено в 

узком месте отливки. 

Вследствие анализа вязкости, температур, замешанного воздуха, выяснилось, что 

литниковая система, представленная на рисунке 2(а), и выбранное место впрыска на 

рисунке 2(б) являются наиболее обоснованными решениями при проектировании пресс-

формы. 

 

Рис. 2 Выбранные варианты 
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