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Наиболее часто отказ оборудования при добыче нефти и газа связан с 

повреждением насосно-компрессорных труб (НКТ). Выход из строя НКТ приводит к 

снижению эффективности скважины, недобору жидкостей из пласта, авариям и утечкам 

транспортируемых сред, а, следовательно, к снижению экономических показателей [1]. 

Чаще всего НКТ выходят из строя по причине коррозии, которой подвергается 

внутренняя поверхность НКТ. Присутствуют различные виды коррозии, такие как 

углекислотная коррозия, коррозионное растрескивание под напряжением, сульфидное 

коррозионное растрескивание под напряжением, мейза-коррозия, язвенная и питтинговая 

коррозии. Усиливает повреждение НКТ в результате коррозии процесс коррозионно-

эрозионного изнашивания. Осложняет работу НКТ образование 

асфальтосмолопарафиновых и соляных отложений [2-7]. 

В настоящее время самым распространенным способом защиты насосно-

компрессорных труб является применение антикоррозионных покрытий. Широко 

применяются порошковые полимерные покрытия отечественных и зарубежных марок [8-

13], полимерное покрытие Majorpack [14-17], полимерные покрытия Hilong и АРГОФ 

[18-23], силикатно-эмалевые (стеклоэмалевые покрытия) [24-26] и диффузионные 

цинковые покрытия [24, 27-31]. 

Предлагается новый способ защиты насосно-компрессорных труб от коррозии 

путем ротофутеровки. Полученное покрытие представляет собой ровный, гладкий и 

бесшовный слой полимерного покрытия толщиной от 0,5 мм до 12 мм [32].  

Технология нанесения ротофутеровки включает в себя термическое 

обезжиривание поверхности для обеспечения адгезии к металлу и абразивоструйную 

обработку [33]. Далее деталь монтируется на ротационную футеровочную машину. 

Внутрь детали помещают наносимый полимерный материал. После этого отверстия 

плотно закрывают и помещают деталь в печь. Далее нагревают до температуры выше 

температуры плавления полимера при одновременном вращении на низких оборотах. 

Материал покрытия плавится под воздействием температуры и равномерно 

распределяется по всей покрываемой поверхности, образуя ровный бесшовный слой. 

Затем деталь медленно охлаждают, во избежание коробления и усадки полимерного 

покрытия [34-35]. 

Был разработан комплекс для экспериментальной ротофутеровки образцов-труб 

(рисунок 1), который включает в себя печь, электродвигатель, держатель образца-трубы 

и специальную дверь печи.  
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Рис. 1. Комплекс для экспериментальной ротофутеровки образцов-труб 

Внутрь образца-трубы помещают наносимый полимерный материал, 

герметизируют и присоединяют к валу. Вал устанавливают в кулачковый патрон 

электродвигателя. Образец-трубу помещают в печь через отверстие в двери, включают 

электродвигатель, и труба начинает вращательное движение вокруг своей оси. 

Наносимый материал плавится и равномерно распределяется под действием вращения 

по всей внутренней поверхности образца-трубы. 

Для оценки полученного покрытия разработана методика испытания, которая 

включает в себя испытания на коррозионную стойкость в камере соляного тумана, 

испытания на воздействие температуры и на прочность сцепления. 
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