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Цель данной работы – исследовать процесс равномерной раздачи трубной 

заготовки на пуансоне, имеющем плоскую и тороидальную рабочие поверхности, для 
выявления особенностей деформирования с применением плоской матрицы, 
обеспечивающей подпор кромки деформируемой части заготовки, и без неё.  

Проведены виртуальные эксперименты по деформированию трубной заготовки 
Ø40х2мм из сплава Д16 при 1500С в среде Q-Form 3D v4.3, а также лабораторные 
опыты по раздаче трубных заготовок Ø40х2мм из сплава Д16 при комнатной 
температуре. Полученные в результате этих экспериментов данные используются для 
проверки разрабатываемой математической модели исследуемого процесса. Также 
выявлены основные дефекты, возникающие при деформировании заготовок, и 
предложены способы интенсификации процесса раздачи для исключения этих 
дефектов. 
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