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Магнитопорошковый метод контроля занимает важное место среди 
неразрушающих методов диагностики. Его преимущество заключается в высокой 
чувствительности к поверхностным и подповерхностным дефектам, а также в 
возможности механизации и автоматизации процесса. Современные требования к 
качеству продукции и увеличению производительности диктуют необходимость 
разработки эффективных методов контроля, включая оптимизацию параметров 
намагничивающих устройств и соответствие их нормативным документам. 

Эффективность и достоверность результатов магнитопорошкового контроля 
напрямую связаны с точностью его параметров. Чем более корректно обеспечиваются 
эти параметры, тем выше качество и надежность проводимого контроля. 

Однако намагничивающие устройства имеют существенный недостаток – 
высокую степень зависимости параметров контроля от геометрии электромагнита и 
величины воздушного зазора. Определение данной зависимости позволит учесть 
влияние данных факторов при проведении контроля и расшифровке его результатов. 

В рамках данной работы были решены следующие задачи: 
1. Визуализация силовых линий магнитного поля, подтверждающая 
корректность выбранной модели и параметров расчета; 
2.  Достижение требуемой напряженности магнитного поля (13600 А/м) и 
остаточной намагниченности (1,12 Тл) в ключевых зонах детали; 
3.   Проведение серии расчетов для определения оптимального расположения 
электромагнита относительно контролируемой поверхности. 
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