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Процесс поперечно-винтовой прокатки периодических профилей является одним из эффективных методов обработки металлов давлением и широко применяется в промышленности для получения изделий с заданными механическими свойствами и точными геометрическими размерами. Для обеспечения надежной и безопасной работы оборудования требуется предварительно определить моменты и нагрузки, действующие на его конструктивные элементы.
В представленной работе были выполнены расчёты технологических параметров процесса поперечно-винтовой прокатки, на основании которых получены значения сил и моментов, возникающих в процессе обработки металла. 
В первой части работы был проведён анализ процесса деформации заготовки с учётом её геометрических параметров и режимов прокатки, что позволило определить действующие на инструмент и конструктивные элементы нагрузки.
Во второй части работы на основе рассчитанных усилий и моментов были выполнены расчёты прочности элементов конструкции реального прокатного стана, включая натяжное устройство (Рисунок 1) и вспомогательные механизмы. Основной целью данных расчётов стала проверка способности спроектированного прокатного стана (Рисунок 2) выдерживать необходимые нагрузки в условиях эксплуатации.
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Рисунок 1 – Натяжное устройство
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Рисунок 2 – Рабочая клеть.
Спроектированная модель позволила наглядно визуализировать распределение нагрузок и провести анализ работы механизмов в различных режимах, подтвердив надёжность и работоспособность разработанной конструкции. Полученные результаты расчётов дают возможность оптимизировать конструктивные параметры оборудования и минимизировать риски возникновения нештатных ситуаций в процессе эксплуатации прокатного стана.
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