
 «Студенческая научная весна 2011: Машиностроительные технологии» 

УДК 303.725.23 
 
МАТЕМАТИЧЕСКОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА НЕРАВНОМЕРНОЙ 
РАЗДАЧИ 
 
Илья Ефимович Смолович 
 
Магистрант 2 года, 
кафедра «Системы пластического деформирования», 
Московский государственный технологический университет «Станкин» 
 
Научный руководитель: Е.Н. Сосенушкин, 
доктор технических наук, профессор, заведующий кафедрой кафедрой «Системы 
пластического деформирования» 

 
Актуальность работы. 
Главной целью процесса моделирования является анализ напряженно-

деформированного состояния процесса неравномерной раздачи. Это позволит повысить 
производительность получения переходников с наклонными фланцами. 

Научная новизна работы. 
Разработана математическая модель процесса неравномерной раздачи 

тонкостенной трубы жёстким пуансоном с учётом упрочнения и контактного трения с 
использованием условия пластичности. 

Выводы. 
Полученные данные можно использовать при дальнейших исследованиях в 

области штамповки переходников с фланцами методом неравномерной раздачи. 
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