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В работе рассмотрено влияние параметров режима импульсной аргонодуговой 

сварки неплавящимся электродом без присадочного материала на геометрию сварного 

шва. 

По результатам экспериментов, были получены графики зависимостей ширины 

шва, глубины проплавления и усиления сварного соединения. 

Проанализировав полученные результаты, были определены наиболее 

предпочтительные режимы импульсной аргонодуговой сварки неплавящимся 

электродом без присадочного материала на геометрию сварного шва. 

Первоначальные режимы взяты из руководящего документа [1]. Режимы 

подбирались таким образом, чтобы геометрия сварного шва удовлетворяла 

требованиям государственного стандарта [2].  

Рассматривалось влияние таких параметров, как ток импульса, ток паузы, 

время импульса, время паузы. 

На пластинах выполнялся ряд наплавок с перерывом на полное остывание 

детали. После выполнения всех наплавок, пластины были разрезаны на абразивно-

отрезном устройстве и протравлены раствором азотной кислоты. 

Материал пластин для отработки режимов – Ст3. Материал пластин для 

исследования влияния параметров режим – 12Х18Н10Т. В процессе выполнения 

экспериментов также измерялось коробление пластин. 

Оборудование и материалы: вольфрамовый электрод, защитный газ – аргон, 

сварочный аппарат ESAB Origo Tig 3000i AC/DC, механизм перемещения горелки. 
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