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Актуальность работы. 

В процессе пластической деформации фланец находится в сложном 
напряженно-деформированном состоянии и нередки случаи разрыва кромки. Поэтому 
представляется важным оценка напряженно-деформированного состояния заготовки по 
разработанной компьютерной модели. 

Научная новизна работы. 
Оценены предельные возможности штамповки трубной заготовки в холодном 

состоянии методом неравномерной раздачи. 
Выводы. 
На разработанной в среде QForm модели, мы можем проанализировать ее 

напряженно-деформированное состояние и определить концентрации критических 
напряжений.  
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