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Шестерённые насосы являются наиболее распространённым типом агрегатов, 

применяемым для подачи и перекачки смазочных материалов и рабочих сред в 

машиностроении, автомобилестроении и других отраслях производства. Поломка 

шестерённого насоса может повлечь за собой выход из строя всего объекта в целом. 

Наиболее важными и ответственными частями шестерённого насоса являются его 

корпус и шестерни. [1]. 

В процессе эксплуатации насосы выходят из строя вследствие 

гидроабразивного, адгезионного и окислительного, а в некоторых случаях и 

водородного изнашивания. Износ стенок корпуса приводит к снижению давления в 

гидросистеме, утечкам рабочей жидкости, потере КПД и повреждению других 

компонентов насоса. [2]. 

Замена корпуса шестерённого насоса на новый, является дорогостоящим и 

ресурсоёмким процессом. Наиболее целесообразным является восстановление 

изношенных поверхностей. Самыми распространёнными методами восстановления 

рабочих поверхностей корпусов шестерённых насосов являются расточка корпуса под 

ремонтные шестерни, обжатие корпуса, запрессовка бронзовых гильз с последующей 

их расточкой, а также нанесение на стенки корпуса композитного покрытия на основе 

эпоксидных смол. [3, 5, 6, 7, 10]. 

Результаты анализа способов восстановления показали, что наиболее 

перспективным и целесообразным является способ нанесения на рабочие поверхности 

полимерной нанокомпозиции на основе эпоксидной смолы. Предложенный способ 

отличается своей сравнительной простотой, низкими ресурсоёмкостью и 

трудозатратами, а также высокой долговечностью. [3, 4] 

Однако полимерные составы холодного отверждения на основе эпоксидных 

смол имеют ряд недостатков: низкая стойкость к вибрационным нагрузкам и рабочим 

жидкостям, а также недостаточно высокие прочностные характеристики. Эти 

недостатки устраняются при модифицировании исходных полимеров наноразмерными 

наполнителями. [8]. 

Предложенная технология восстановления стенок рабочих камер шестерённого 

насоса включает в себя следующие операции: расточка колодцев корпуса, 

обезжиривание восстанавливаемых поверхностей, установка технологических оправок 

в полости корпуса, приготовление нанокомпозитного состава, заливка состава в 

полость под давлением и его вакуумирование, сушка нанополимерного состава, 

извлечение технологических оправок, контроль полученной восстановленной 

поверхности. [9]. 

Проведённые исследования показали, что наиболее подходящим для 

восстановления изношенных поверхностей корпусов шестеренных насосов является 
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полимерный состав холодного отверждения отечественного производства марки 

«SHEG» в сочетании с наноразмерным оксидом алюминия в качестве наполнителя. 

Данная нанокомпозиция отличается высокими показателями адгезионной прочности, 

стойкости к вибрациям и рабочим средам. 

Вывод. Наиболее эффективным способом восстановления стенок корпусов 

шестерённого насоса является нанесение на изношенную поверхность 

нанокомпозитного состава холодного отверждения, использование которого позволяет 

повысить ремонтопригодность шестеренных насосов, вернуть КПД к исходным 

значениям и продлить их срок службы с минимальными трудозатратами и 

капиталовложениями. 
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