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Развитие порошковой металлургии основывается в значительной мере на 

разработке и использовании новых прогрессивных технологий консолидации 
дисперсных материалов, направленных на существенную минимизацию остаточной 
пористости и созданию регламентированной структуры материала.  

На кафедре «Материаловедение и ОМД» разработан способ прессования 
увлажненного металлического порошка при внешнем температурном воздействии. 

Предложенный способ прессования позволяет получать  изделия остаточная 
пористость которых составляет  1-2% от теоретической, что подтверждается 
экспериментальными исследованиями.  

По результатам экспериментов была получена экспериментальная кривая 
уплотнения (рис. 1.), которая характеризуется интенсивным восхождением на первой 
стадии, при этом плотность конца первой стадии соответствует 6,47г/см3 
(относительная плотность 0,824).  

 

 
 

Рис. 1. Экспериментальные кривые уплотнения. 
 
Применение способа прессования увлажненного металлического порошка при 

температурном воздействии позволяет получать  детали, относительная плотность 
которых составляет  ≥ 82% от теоретической на первой стадии уплотнения (потребное 
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давление прессования составляет 100 - 150 МПа), что дает возможность использовать 
данную технологию при изготовлении конструкционных деталей 
машиностроительного назначения и заготовок (брикетов на переплав) с 
использованием высокопроизводительных брикетировочных  валковых прессов. 
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