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Развитие технологий связано с усложнением обрабатываемых поверхностей, 

современные конструкции включают в себя множество сложнопрофильных 

поверхностей [1]. Примером использования таких поверхностей являются детали 

винтовых забойных двигателей, которые в ближайшем будущем останутся одним из 

приоритетных технических средств в России и странах СНГ [2]. 

Для повышения качества готовой продукции в технологический процесс 

внедряется операционный контроль, для своевременного выявления брака, однако 

контроль изделий со сложным профилем поверхности является трудоёмким. Целью 

представленной работы является разработка автоматизированной системы оценки 

отклонения формы внутренней циклоидальной винтовой поверхности обойм 

одновинтовых насосов [3].  Данные о профиле сложного сечения получены в виде 

координат точек на видеоизмерительном микроскопе, но стандартные алгоритмы 

обработки не позволяют вычислить величину отклонения формы заданного профиля. 

Предложенная в работе методика позволяет автоматизировать процесс ориентации 

номинального профиля относительно измеренного, а также численно оценить величину 

отклонения от заданного профиля. 

Первым этапом обработки данных является определение условного центра 

реального профиля на основе принципа симметричности профиля относительно любой 

оси, проходящей через центр профиля. 

После первого этапа номинальный и реальный профили остаются не 

ориентированы по углу поворота относительно друг друга. Поэтому следующий этап 

обработки – поворот точек относительно раннее найденного центра. Угол поворота 

определяется условием получения минимального отклонения  

Последним этапом является расчёт отклонения формы заданного профиля [4]. 
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