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Определение точности обработки поверхности играет важнейшую роль в 

современном производстве. Обеспечение развития технологий неразрывно связанно с 

возрастанием требований к обрабатываемым поверхностям, особенно это востребовано 

в точных производствах, требующих самые минимальные допуски (в таких отраслях, 

как медицина, приборостроение, инструментальное машиностроение, космическая и 

т.д.), поэтому так важно с высокой точностью оценивать качество обработки 

поверхностей. Например, с развитием аддитивных технологий появился спрос на 

определение и оценку точности геометрии сложнопрофильных поверхностей, в 

частности роторов одновинтовых машин. 

Исходя из актуальности данной темы, работа посвящена исследованию 

возможности реализации межоперационного контроля точности обработки 

сложнопрофильных поверхностей и разработке методики проведения такого контроля 

на примере партии роторов одновинтовых машин. Для оценки точности взята партия 

роторов, изготовление на станке с ЧПУ (Числовое программное управление).  

Далее с помощью специальных приборов были измерены геометрические 

параметры каждого винта в пределах ограниченных областей и занесены в Таблицу . 

     Где D1,D2, D3  – диаметральные размеры в трёх различных областях.  

H1, H1, H1 – суммарный размер диаметра и эксцентриситета. 

    После чего рассчитаны: 

Dсреднее  – средний диаметральный размер. 

 Отклонение – среднее отклонение размеров. 

D1C, D2C, D3C – средние диаметральные размеры в рамках 5-ти измерений в 

рамках одной области. 

Конус1 – Разность между D1C и D3C. 

e1, e2, e3 – рассчитанные эксцентриситеты в трёх различных областях. 

Конус2 – разность между e1 и e3. 

 

         По результату анализа и обработки полученных данных сделан ряд выводов о 

точности и методе обработки, а также сформулирован набор рекомендаций. 
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