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При изготовлении фасонных титановых отливок в единичном или 

мелкосерийном производстве быстрее и проще после заливки доставать форму с 
отливкой в ручную. Но даже при наличии асбестовых перчаток форму можно будет 
вынуть из камеры установки примерно минут через 30, что затрудняет и замедляет 
процесс. Поэтому была разработана к вакуумной плавильно-заливочной установке с 
центробежным столом охлаждающая установка. Охлаждающая установка представляет 
собой пневмогидравлический насос высокого давления, соединенный с баллонами с 
гелием. Благодаря использованию газа (гелия) охлаждение отливки проходит не только 
за счет теплоизлучения, но и конвективного теплоотвода, что позволяет надеяться на 
ускорение процесса охлаждения формы и, следовательно, процесса в принципе. 

В данной работе рассчитывается продолжительность цикла без использования 
газа и с его использованием. С учетом этих расчетов составлены графики. 

Исходя из проделанной работы видно, что процесс создания отливок из 
титанового сплава сокращается почти на 30 минут. 
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