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Холоднодеформированная арматура с периодическим профилем высоких классов 

прочности находит широкое применение в железобетонных изделиях и конструкциях. 

Рациональное применение такой арматуры позволяет получить значительную экономию 

стали и снизить трудоемкость арматурных работ. В связи с этим, становится актуальной 

задача получения холоднодеформированной арматуры из недорогих марок стали. 

Арматура изготавливается по разным технологиям. Наиболее распространенным 

способом получения является термомеханическое упрочнение, при котором она 

изготавливается из рядовых марок стали, а необходимые механические свойства 

приобретает в ходе холодного упрочнения. 

В данной работе была проведена модернизация линии горячей прокатки стана 

210, путем внедрения линии холодного упрочнения для получения арматуры класса 

B500B (Рисунок 1). В качестве заготовки был взят квадратный непрерывнолитой 

профиль из стали 3 СП. 

Рисунок 1 -Линия холодного упрочнения 

Линия холодного упрочнения состоит из разматывателя, правильной машины, 

роликовой клети и сматывающего устройства. 

На выходе линии горячей прокатки и двухстадийного охлаждения мы получаем 

арматурную сталь класса прочности 400 МПа, диаметр гладкого профиля составляет 18 

мм. После правки арматура поступает в роликовую клеть, где при помощи 3-ёх пар 
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роликов упрочняется и приобретает периодический профиль. В результате, после линии 

холодного упрочнения получен арматурный прокат класса B500B диаметром 16мм. 

Было проведено сравнение характеристик стали до и после холодного 

упрочнения, приведено описание структур горячекатанной и холодноупрочненной 

арматуры. На основании проведенного исследования был сделан вывод о 

целесообразности внедрения линии холодного упрочнения в линию стана 210. 
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