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В	современном	производстве	всё	большую	долю	металлических	профилей	
получают	на	профилегибочных	станах.	В	отличии	от	горячей	прокатки	фасонных	
профилей,	 такой	 способ	 является	 более	 энергетически	 выгодным,	 а	 также	
позволяет	 сократить	 расход	 металла	 и	 получить	 готовый	 продукт	 с	 лучшими	
техническими	 характеристиками.	 Такие	 прокатные	 станы	 являются	
малогабаритными.	В	качестве	исходного	материала	используется	тонколистовой	
рулонный	металл,	что	позволяет	располагать	производственные	мощности	в	дали	
от	добывающих	предприятий.	

В	 рамках	 исследования	 был	 выбран	 широко	 применяемый	 профиль	
«стеллажная	 стойка»	 с	 толщиной	 металла	 2.5мм.	 Определен	 состав	
производственной	 линии.	 Она	 состоит	 из:	 размотчика	 рулонного	 металла,	
универсального	подающего	устройства,	профилегибочного	стана,	гидравлической	
гильотины,	 приёмного	 стола.	 Разработаны	 чертежи	 прокатной	 линии,	 а	 также	
вспомогательного	 оборудования.	 Конструкция	 стана	 универсальная,	 что	
позволяет	быстро	осуществить	переналадку	на	другой	вид	профиля,	путём	замены	
рабочего	 инструмента.	 В	 настоящее	 время	 ведётся	 исследование	 процесса	
формовки	 профиля,	 чтобы	 проверить	 правильность	 выбора	 метода	
профилирования	и	количества	клетей.		
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