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Ионизированный воздух является перспективный средством охлаждения зоны 

резанья который позволяет снизить силы резанья, увеличить производительность 

оборудования. 

Работоспособность инструментов при резании металлов во многом определяется 

эффективностью используемых смазочно-охлаждающих технологических средств 

(СОТС), основной функцией которых является инициирование смазочного и 

охлаждающего эффектов. 

Обычно высокая температура, возникающая в зоне резания (в пределах 

600…1000 °С), отрицательно влияет на производительность механической обработки. 

Выделяющуюся теплоту при резании необходимо отводить, так как 

повышенные температуры являются стимулирующим фактором развития адгезионных 

взаимодействий между трибосопряженными материалами в контактной зоне. 

Снижение температуры в зоне резания способствует повышению стойкости режущего 

инструмента. 

Одним из новейших высокоэффективных методов повышения 

производительности механообработки является охлаждение зоны резания 

охлажденным ионизированным воздухом (ОИВ). 

Применение ионизированного воздуха в качестве смазочно-охлаждающего 

технологического средства (СОТС) способствует улучшению показателей лезвийной 

обработки. Температура в зоне резания при этом становится позитивным фактором, 

способствующим высокой скорости физико-химических процессов, протекающих в 

зоне резания и являющихся основой действия ионизированного воздуха.  

• Снижается адгезионное взаимодействие в зоне резания между инструментом, 

заготовкой и стружкой 

• Улучшение отвода тепла из зоны резания, сокращение температурных 

перепадов 

• Увеличение стойкости инструмента 

• Улучшение производительности станка 

• Уменьшение себестоимости лезвийной обработки 
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