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Современные волочильные станы высокомеханизированные агрегаты, на 

которых получают трубы диаметром от 0,1 до 480 с толщиной стенки от 0,01 до 40 мм и 

длиной 14...50 м со скоростью волочения 4...120 м/мин, а также профиля из углеродистых 

и легированных сталей. Волочение обеспечивает хорошее качество изделий при 

использовании сравнительно недорогого инструмента и сравнительно простых 

конструкций оборудования. Недостатком этого процесса является многоцикличность. 

В настоящее время существует множество «нетрадиционных» методов волочения 

труб, направленных на увеличение производительности и снижение проходности 

процесса, описание которых можно найти в научно-технической литературе. На 

практике же, при изготовлении холоднодеформированных труб волочением, крайне 

редко можно встретить хотя бы незначительные отклонения от «стандартной» 

технологии. К тому же, реализация «нетрадиционных» методов потребует серьезных 

изменений конструкции действующего оборудования или конструирования нового, что 

повлечет за собой значительные вложения людских и финансовых ресурсов.  

С целью снижения себестоимости труб, изготовляемых труб волочением, на базе 

трубоволочильного цеха №2 начаты опытные работы по протяжке труб через 2 

последовательно установленных волочильных кольца. 

Суть метода заключается в увеличении обжатия протягиваемых труб за счет 

установки в волокодержатель волочильного стана одновременно двух волочильных 

колец, за счет чего увеличивается коэффициент вытяжки за один проход волочения, а 

также снижается коэффициент проходности, снижается цикличность производства, 

появляется возможность унификации оптимального размера применяемой 

горячекатаной заготовки. 
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