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Скоростные параметры оборудования оказывают значительное влияние на 
технологические процессы ОМД. Так, например, высокая скорость деформирования 
при вытяжке листовой детали может привести к разрыву металла, а при объемной 
штамповке ведет к увеличению сопротивлению деформирования. Во время проектного 
расчета оборудования необходимо учитывать большое количество параметров для 
точного определения характера движения исполнительного механизма. 

Так, на движение ползуна гидравлического пресса значительное влияние 
оказывает сжимаемость рабочей жидкости. В ходе деформирования объем поршневой 
полости рабочего цилиндра увеличивается из-за деформации под действием силы 
деформирования. Вследствие этого, увеличивается количество жидкости, необходимое 
для её заполнения, что в свою очередь ведет к уменьшению скорости ползуна на 
участке рабочего хода. 

Для оценки возможности применения методики теоретического расчета 
проводится сравнение его результатов с экспериментальными данными. В ходе 
эксперимента были проведены 2 операции осадки цилиндрической заготовки при 
заполненной и незаполненной поршневой полости РЦ. При этом были сняты значения 
перемещений, по которым после подбора полинома была определена функция 
зависимости перемещения от времени, из которой в дальнейшем была определена 
экспериментальная скорость ползуна. 

 
Рисунок 1 теоретические графики скорости при наполненной  

(красный) и ненаполненной поршневой полости. 
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Для аналитического расчета скорости была выбрана методика, учитывающая 
деформацию цилиндра и давление поршневой полости. Деформация цилиндра была 
получена при конечно-элементном расчете цилиндра под действием 
экспериментальной силы деформирования. 

 
Рисунок 2 постановка задачи расчета деформации станины пресса. 
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