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Цель работы – исследование процесса правки радиального биения конических 

переводников для труб раздачей и обжимом. 
Проведено моделирование процесса правки переводников в программном 

комплексе DeForm 3D. 
Выявлен ряд факторов, влияющих на процесс правки, получены рекомендации 

по требуемой степени деформации. 
Проанализирована технология правки, показана её оптимальность в плане 

получения минимального радиального биения. 
Получены результаты по правке хвостового дефекта труб после обжима. 
Разработана методика измерения радиального биения полученной в ПК 

DeForm 3D конечной геометрии моделируемой поковки. 
На основании проведённой работы получена технология правки радиального 

биения и хвостового расширения обжатых поковок и методика, позволяющая в 
дальнейшем численно определить влияние упругих деформаций на деформированное 
состояние при обжиме, а также разработать конкретные рекомендации по исключению 
их влияния на процесс получения поковок. Как показала практика, правка раздачей 
пуансоном диаметром 50 мм не приводит к желаемому результату, т.к. пластические 
деформации при правке обжимом оказываются недостаточными для исправления 
исходного дефекта. 
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