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Профилегибочная линия в большинстве случаев включает в себя гильотину для 

поперечного резок профиля. Благодаря конструктивным особенностям с помощью 

гильотины можно резать на мерные длины профиль любой формы, при этом 

обеспечивая максимальный коэффициент использования материала. По типу привода 

гильотина может быть механической, гидравлической или пневматической. По способу 

работы – стационарной или летучей. Летучая гильотина дает возможность проводить 

процесс профилирования без его остановки, что увеличивает производительность 

линии в целом. 

Основной величиной, определяющей процесс резания, является ее сила. Исходя из 

силы резания подбирается привод, а также в зависимости от его типа выбирается: 

мощность мотор-редуктора в случае с механическим приводом, рабочее давление и 

диаметр цилиндра в случае с гидравлическим или пневматическим приводом. На силу 

резания влияют следующие параметры: 

1) форма ножа; 

2) форма профиля; 

3) толщина профиля; 

4) материал профиля; 

5) износ рабочих поверхностей ножа. 

 

В данной работе проводится расчет усилия резания тонколистового С-профиля по 

формуле, предложенной Целиковым [1] с учетом факторов, указанных выше. Для того, 

чтобы сравнить полученное значение с экспериментальными данными, усилие резания 

пересчитывается в давление на штоке гидроцилиндра гильотины, установленной на 

стане. Проводится эксперимент с резанием С-профиля, фиксируются показания 

манометра и сравниваются с расчетными данными.  
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