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Выбор технологических баз  – важный этап проектирования технологических 

процессов. В основе метода выбора ТБ лежит знание факторов влияющих на их выбор. 
В результате анализа работ [1-6], посвященных выбору ТБ, установлен перечень 
факторов влияющих на их выбор:  

 характеристики геометрии поверхностей детали, выступающих в роли 
технологических баз; 

 возможность доступа к изготовляемым поверхностям детали;  

 уровень точности координирующих размеров поверхностей детали; 

 расположения схемы базирования относительно действия возмущающих сил; 

 распределение припуска по изготовляемым поверхностям. 
 
Выбор технологических баз должен основываться на применении принципа 

единства баз, когда стремяться от одного комплекта технологических баз изготовить 
все поверхности детали. Для решения этой задачи необходимо, в первую очередь, 
определить последовательность учета факторов, влияющих на выбор технологических 

баз детали. 
Поскольку ставится задача нахождения комплекта технологических баз, 

относительно которого можно изготовить всю деталь, то в качестве первого фактора 
необходимо учитывать фактор доступности, поскольку он выявляет физическую 
возможность изготовить все поверхности детали от одного комплекта технологических 

баз. Причиной невозможности изготовления всех поверхностей детали от одного 
комплекта технологических баз является: отсутствие доступа к поверхностям закрытых 

приспособлением, в котором устанавливается заготовка. 
Вторым фактором, который должен быть учтен при выборе технологических 

баз, является уровень точности координирующих размеров. Это объясняется тем, что 

при использовании принципа единства баз для случаев, где технологические базы не 
совпадают с конструкторскими базами, допуски на координирующие размеры 

уменьшаются, примерно в два раза. Поэтому, исходя из технологических возможностей 
имеющегося оборудования, определяется тот уровень точности изготовляемых 
поверхностей, который не может быть обеспечен. 

После выбора технологических баз с учетом рассмотренных факторов 
необходимо подвергнуть анализу геометрические характеристики поверхностей, 

выбранных в качестве технологических баз детали, т.к. неудовлетворительная 
геометрия поверхностей, выступающих в роли технологических баз детали, приводит к 
появлению значительной погрешности установки, что не позволяет использовать 

выбранные поверхности в качестве технологических баз детали. 
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Следующим является фактор влияния расположения схемы базирования 
относительно действия возмущающих сил. Этот фактор оказывает влияние на 
погрешность установки заготовки и на процесс изготовления детали. Если схема 

базирования заготовки вызывает опрокидывающие моменты, то это приводит к 
погрешностям обработки и установки заготовки, ухудшает условия обработки, 

например, порождает вибрации, требует усложнения приспособления. На учете этого 
фактора заканчивается определение комплектов технологических баз детали на первом 
этапе их выбора. 

При базировании заготовки на первой операции нужно стремиться к 
равномерному припуску по наиболее точным обрабатываемым поверхностям 

заготовки. Этот фактор будет учитываться на втором этапе выбора технологических 
баз, когда известен чертеж заготовки. 

В соответствии с проведенным исследованием предлагается следующая 

последовательность учета факторов, влияющих на выбор технологических баз: 
1. возможность доступа к изготовляемым поверхностям детали; 

2. уровень точности координирующих размеров на выбор технологических 
баз; 

3. характеристики геометрии поверхностей детали, выступающих в роли 

технологических баз; 
4. расположения схемы базирования относительно действия возмущающих 

сил; 
5. распределение припуска по изготовляемым поверхностям. 
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