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Целью работы является исследование технологии, применяемой при 

изготовлении мелких отливок методом литья по выплавляемым моделям с 

применением вакуумного литейного оборудования, в частности, определение 

оптимальных диаметров питателей, назначаемых для отливок данного типа. 

Поставленная цель достигается путем анализа различных вариантов 

производства и выбор оптимального из них, проведения компьютерного 

моделирования и осуществления экспериментальных заливок.  

Особое внимание уделяется изучению влияния условий, при которых 

осуществляется заливка расплава, на качество получаемого изделия. Обоснованы 

преимущества использования вакуумной литейной машины при производстве мелких 

отливок. 

Исследование технологии показало, что изготовление отливок с применением 

вакуумной литейной машины рационально и позволяет получать качественные 

изделия, в которых удается минимизировать дефекты, что обеспечивает экономию 

металла. Выбор диаметра питателя для мелких отливок при литье в условиях вакуума 

стоит основывать на условиях обеспечения прочности соединения питателя с отливкой, 

наименьшего повреждения её поверхности, удобства набора восковой ёлки и легкости 

откусывания питателей от тела стояка. 
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