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В настоящее время  эксплуатации пассажирских поездов актуальна проблема 

значительного повышения программы выпуска пассажирских вагонов, а также 

увеличение сроков их эксплуатации. ОАО «Тверской вагоностроительный завод» 

ставит задачу увеличения программы выпуска за счет уменьшения времени 

технологического процесса в условиях существующих производственных помещений. 

Решением данной проблемы может служить замена способа сварки, а именно: замена 

контактной точечной сварки на плазменную точечную сварку. 

Плазменная точечная сварка по сравнению с контактной точечной сваркой имеет 

ряд преимуществ, одним из которых является формирование сварного соединения в 

труднодоступных местах (тавровые соединения внутри металлоконструкций, угловые 

соединения снаружи). За счет того, что плазменная точечная сварка является 

односторонней, возможна приварка листов к объемным конструкциям. Помимо этого, 

плазменная точечная сварка выполняется бесконтактно, что позволяет значительно 

снизить деформации, обеспечивая, таким образом, соединения высокого качества. 

Плазменная точечная сварка по сравнению с контактной точечной сваркой имеет более 

низкие требования квалификации оператора, что в свою очередь снижает  человеческий 

фактор. 

На основе вышеизложенного сравнения технологических преимуществ 

плазменной точечной сварки для выполнения производственных операций, повышения 

качества соединения, а также увеличения производительности при сварке боковины 

вагона рекомендуется применение плазменной точечной сварки.   
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