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При сварке неповоротных орбитальных стыковых швов для 
обеспечения стабильности процесса необходимо постоянно изменять 
угол наклона сварочной головки. Автоматизация процесса предполагает 
непрерывное определение этого параметра. Существующие на данный 
момент механические датчики не обеспечивают требуемого качества 
измерений, в связи  с этим предложено применение датчика, 
привязывающего измерение к направлению силы тяжести. 

Разработана математическая модель с оценкой точностных 
характеристик, спроектирована конструкция датчика, обеспечивающая 
встраиваемость в  сварочную головку УАСТ-1, исследованы технические 
возможности датчика. 


