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В  оследнее вре я ра ведка новых  есторо дений нефти, га а и  оле ных 

иско ае ых с ка ды  годо  во растает  В  оссийской  едерации на л дается 

 остоянный рост о ъе ов  урения сква ин, глу иной в 3000...5000    Для 

осуществления  роцесса  урения  ри еня тся с ециальные  уровые тру ы, 

соединенные в  ногокило етровые колонны весо   олее 100 т с  о ощь  ре ь овых 

соединений  В ре ультате анали а характера ра рушения  урильных тру  в 

 кс луатации установлено, что      отка ов свя аны с недостаточной  рочность  и 

циклической долговечность  ее ре ь овых участков   

В свя и с  ти   ро ле а  овышения и носостойкости ре ь овых соединений 

 ри и готовлении  урильных тру  на  ашиностроительных  ред риятиях является 

весь а ва ной  адачей. Наи олее  ффективны  решение   ро ле ы является 

 овышение долговечности ре ь овых соединений  уте  у рочнения  оверхности 

в адины ре ь ы  Среди расс отренных  етодов у рочнения  оверхностей наи олее 

 ерс ективны  является  етод  оверхностной  ластической дефор ации на основе 

о катывания ре ь ы с ециальны   рофильны  ролико   

Электро еханическая  оверхностная  акалка  ЭМ    основана на сочетании 

тер ического и силового во действия на  оверхностный слой о ра атывае ой детали  

Для ЭМ   характерно  остоянное те ловое во действие, основны  источнико  

которого является  рохо дение чере   есто контакта  оверхности и ра очего 

инстру ента  лектрического тока  ольшой силы  4  …15   А  и  алого на ря ения 

(1…6 В   Ко  инированное статическое и дина ическое нагру ение  оны дефор ации 

 начительно  овышает  ффективность о ра отки,  о воляет регулировать 

равно ерность у рочнения  оверхности  В  роцессе о ра отки высту а щие 

 икронеровности  оверхности  одверга тся сильно у нагреву и  од давление  

инстру ента дефор иру тся и сгла ива тся, а  оверхностный слой  еталла 

у рочняется  

Исследования  роводили на сталях     С и 1   НМ  ,  олученных  осле 

 роведения  роцесса  лектро еханической  оверхностной  акалки в условиях уче но-

научно- рои водственной ла оратории  лектро еханической о ра отки кафедры 

«Технологии о ра отки  атериалов» с ра личны и схе а и о ра отки  На рисунке 1 

 редставлены фотографии  икроструктуры  оверхностного слоя  осле 

 лектро еханической  оверхностной  акалки  
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На рисунке 2  редставлен о ра ец ре ь ы с  оной во действия ЭМ   на 

 ри ере стали     С  

 

 

 

 ис  2.  она во действия ЭМ   

 

Электро еханическая  оверхностная  акалка фор ирует  лаго риятну  

текстуру волокон  еталла с дис ерсной структурой  оверхностного слоя   о воляет 

 олучить  овышенные  начения  икротвердости от 50 до 200 % в  ависи ости от 

 арки стали  ри сохранении исходной структуры и свойств ни еле ащих слоев 

 атериала,  о воляет сни ить шероховатость  оверхности   олучить о ти альну  

фор у и высоту  икронеровностей).  

Вы олненные исследования о ределя т  ути  овышения качества и готовления 

деталей с  еньши и  атрата и и  овышение   кс луатационных свойств 

 оверхностных слоев   
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 ис  1. Микроструктура  оверхностного слоя стали 1   НМ    осле  лектро еханической 

 оверхностной  акалки 
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