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Объектом исследования является технология и оборудование для дуговой сварки 

продольных швов труб круглого сечения диаметром 25мм и толщиной 2мм.   

Использовалась хромомарганцевая аустенитная сталь 08Х18Н10. Проведен анализ 

существующего метода сварки.  Предложена технология с высокой производительностью 

по сравнению с первоначальным методом.   

Проведен обзор используемого в настоящее время оборудования для этого 

процесса. Выбрана наиболее рациональная и экономически выгодная сварочная горелка 

для осуществления процесса сварки.  

Разработана конструкция крепления горелки для сварки в защитных газах и 

привода перемещения, позволяющего изменять расстояние между горелкой и изделием.  

Проведены расчеты режимов сварки. Разработан подвижный узел для 

позиционирования горелки относительно стыка в вертикальном и поперечном 

направлении за счет системы АРНД и лазерного сканера профиля на расстояние до 10 мм. 
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