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Под толстолистовой штамповкой понимаются технологические процессы, в 

которых очаг пластической деформации сопоставим с толщиной листа. Например, 

такие процессы как, формовка, гибка на малый радиус, вытяжка с утонением малых по 

размеру деталей. Такие процессы имеют локальный очаг деформации с существенным 

для моделирования изменением напряженно-деформированного состояния по толщине 

листа. Такой очаг деформации необходимо описывать с помощью объемных конечных 

элементов, а использование элементов в виде 3D оболочек приведет к существенной 

потери точности или невозможности запуска на расчет. 

Целью исследования является сравнение результатов моделирования в 

программных комплексах QForm и AutoForm по следующим параметрам: 

1. Изменение толщины заготовки в процессе штамповки. 

2. Изменение накопленной деформации в процессе штамповки. 

3. Значение силы штамповки на различных этапах деформирования. 

При оценке результатов моделирования выявляются преимущества и недостатки 

каждого программного комплекса на примере конкретного технологического процесса. 
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