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В процессе эксплуатации рабочие органы неравномерно изнашиваются 

вследствие работы в абразивной среде – почве, что снижает ресурс деталей и 

увеличивает затраты на их замену и обновление. Простой в работе и замена 

изношенных деталей на новые приводит к большим энерго- и ресурсозатратам. В связи 

с этим разработка материалов повышенной износостойкости и новых эффективных 

технологий упрочнения рабочих органов при их изготовлении является в настоящее 

время актуальной задачей [1]. 

В последние время для упрочнения рабочих органов эффективно используется 

метод наплавки прерывистыми валиками. Сущность данного метода заключается в том, 

что при прерывистой наплавке износостойких валиков на рабочих органах происходит 

образование зон застоя почвы, в которых скорость абразивных частиц снижается до 

нуля, а трение приповерхностного слоя происходит по слою застойной почвы [2,3]. 

Процесс наплавки осуществляется с использованием специализированной 

установки (рис.1) и компьютерных программ, которые позволяют упрочнять различные 

рабочие органы почвообрабатывающих машин в автоматическом режиме по 

определенной схеме их расположения на рабочей поверхности. В качестве источника 

питания используется сварочный полуавтомат инверторного типа с синергетическим 

управлением марки PROFARC AMIG350P с функцией заварки кратера.  

 

 
Рис.1. Автоматизированная установка для наплавки рабочих органов 

 

Данный метод наплавки был опробован при упрочнении диска бороны по 

различным технологическим вариантам (рис.2) с использованием порошковой 

проволоки марки EnDOtecDO*30 Ø1,6мм фирмы «EutecticCastolin» с содержанием бора 

(B) около 4%.  
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Рис.2. Упрочнённый диск бороны 
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