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В объемной штамповке используются три способа получения 
поковок: облойный, безоблойный и штамповка выдавливанием. В работе 
представлен анализ этих способов применительно к поковке сложной 
конфигурации (рис. 1). Поковка имеет два конструктивных элемента: 
шестерня с глухим отверстием и ступица. Пластическое 
формообразование такой поковки происходит комбинированными 
операциями: осадка, выдавливание, прошивка. 

 
Рис. 1 Эскиз поковки. Слева от осевой линии – для облойной штамповки, 

справа – для безоблойной штамповки. 
 

В работе приведены результаты компьютерного моделирования 
указанных выше способов горячей штамповки при помощи программы 



 

QFORM 2D. По  технологическим параметрам (сила штамповки, 
температура, деформации, напряжении, линиям течения металла) 
проводится сравнительный анализ с целью выявления наиболее 
рационального способа получения данной поковки. 
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