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В докладе представлены результаты моделирования в программе 
QForm 2D процесса получения осесимметричной поковки из 
цилиндрической заготовки методом горячей объемной штамповки в 
штампах открытого типа. Поковка является типовым представителем 
поковок, штампуемых на гидравлических прессах за 1 – 2 перехода 
осадкой вдоль оси заготовки. 

 
Рис. 1. Эскиз поковки 

 



 

Инструментом исследования является моделирование процесса 
штамповки в системе технологических параметров программного 
комплекса QForm. 

Выбор программной версии QForm 2D обусловлен простотой 
задания геометрии штампа и заготовки и, что важнее, высокой скоростью 
расчета программы при достаточно высокой точности расчета. 

В работе приведены результаты анализа распределения в 
заготовке температур, деформаций и напряжений, кинематики течения 
металла и изменение силы штамповки по стадиям процесса. 
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