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Медь и медные сплавы широко используются в промышленности благодаря ее 

высокой теплопроводности и низкого удельного сопротивления. Одной из главных 

трудностей в обработке меди с помощью лазерного излучения, является ее высокая 

отражательная способной в ближнем ИК-диапазоне и очень высокой теплопроводностью 

400 Вт/(м*К). Вследствие, при выращивании из меди по технологии селективного 

лазерного плавления (СЛП), достаточно трудно создать необходимую концентрацию 

энергии для расплавления слоя порошка из-за быстрого рассеивания тепла в объем 

материла. В связи с этим необходимо использовать лазерное излучение высокой плотности 

мощности для получения стабильной и плотной структуры. 

Целью данной работы является изучить влияние таких параметров как скорость 

сканирования и толщина слоя на геометрические размеры, форму и пористость единичных 

дорожек полученных с помощью селективного лазерного плавления из медного порошка 

ПР-БрХ.  

В ходе работы на подложке из нержавеющей стали AISI 316L были выращены 

единичные треки, изготовлены шлифы единичных дорожек для измерения геометрических 

размеров, анализа формы и измерения пористости поперечного сечения единичной 

дорожки.  

В ходе проведенной работы на подготовленных шлифах для микроструктурных 

исследований, на режимах с высокой плотностью мощности наблюдались продольные 

трещины (Рис. 1. а). С увеличением скорости сканирования происходило образование пор 

на границе сплавления материала подложки выращивания и единичной дорожки (Рис. 1.б). 

С дальнейшим увеличением скорости сканирования при расплавлении порошкового слоя 

происходило интенсивное перемешивание материала подложки и порошка, при этом 

образование пор на границе не происходило (Рис. 1в). Поперечное сечение единичной 

дорожки полученной при оптимальных режимах выращивания показана на рис. 1г.  При 

всех параметрах выращивания геометрия ванны расплава имела форму чаши. 
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Рис. 1. Поперечные сечения единичных дорожек при различных параметрах выращивания: а – V = 

40 мм/с, h = 40 мкм; б – V = 80 мм/с; h = 40 мкм; в – V = 80 мм/с, h = 55 мкм; г – V = 100 мм/с, h = 

65 мкм (где V – скорость сканирования,  h – толщина порошкового слоя) 
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